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ОАО «Литейно-механический завод» работает на рынке 
трубопроводной арматуры с 1981 года.

                                                

             С уважением:

  

Мы представляем  одно  из  Российских  предприятий,  занимающихся  
производством  чугунной  трубопроводной  арматуры  
общепромышленного  назначения.  

Технологические  возможности  обеспечивают  полный  цикл  
производства  запорной  арматуры  от  отливки  до  готового  изделия: 
задвижки,  шаровые  краны,  затворы.

Потребителями   нашей  продукции  являются  предприятия:  
жилищно-коммунального  хозяйства, тепловодоснабжения, 
газораспределительных  сетей  и  другие.  География  поставок  весьма  
обширна -  по  всей  России  и  странам  СНГ.

В основе нашей работы  заложены  принципы  максимального  
удовлетворения  заказчика,  как  серийно  выпускаемой  продукции,  так  
и  отдельных  специальных  заказов,  что  ведёт  к  поиску  новых  
технологий  и  принципов  
ведения  производства,  
т е х н о л о г и ч е с к о м у   
переоснащению.

Соблюдая  принцип: 
К а ч е с т в о ,  Ц е н а ,  
С в о е в р е м е н н о с т ь  
поставки,  наша  компания  
справедливо  завоевала  
репутацию  надежного  
поставщика  качественной  
продукции.

Генеральный  директор  ОАО «Литейно-механический завод»                          В.К. Седунов
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ОАО “Литейно-механический завод”

Тел./факс (83162) 570-90; 510-90, 536-70
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Ж/Д переезд

Д.Деяново

ТО
Р

ГО
В

Ы
Е

Ц
Е

Н
Т
Р

Ы

вориК-дорогвоН.Н ассарТ

ог
оксв

е
ш

ынре
Ч .лУ

ланоицанретн И-йЗ. лУ Рынок

ОАО “ЛМЗ”

ОЗЕРО

Р.Санохта

Парк П
обеды

г. Семёнов

Весовой

контроль

РАМЕС ОАЗ

Н
И

М
Б

г. Киров

У
л
. П

р
о
м

ы
ш

л
е
н
н
а
я

Ул. Ш
евченко

Площадь 

Н.Новгород

ОАО

трубопроводной арматуры

Телефонный код г. Семёнов:
(83162) при звонках по области и из за пределов области
Приемная (мини АТС) 5-21-91, 5-11-73, 5-74-99

Руководство
Седунов Валерий Константинович - директор 5-21-91
Симаев Александр Сергеевич - главный инженер 5-21-91
Кокурин Андрей Владимирович - начальник производства 5-21-91

Евсеева Галина Дмитриевна - главный бухгалтер 5-20-68

Отдел маркетинга 
Гущин Владимир Анатольевич - начальник отдела 5-70-90  
Вахурин Юрий Евгеньевич - инженер 5-36-70
Туманов Алексей Николаевич - менеджер 5-73-90
Мудрина Анастасия Андреевна - менеджер 5-10-90

Отдел снабжения 5-73-90
Пономарев Сергей Константинович - начальник 
Кочетов Роман Евгеньевич - инженер

Технический отдел 5-21-91
Слузов Павел Анатольевич - начальник тех. бюро литейного производства
Питаев Сергей Николаевич - начальник тех. бюро механо-сборочного производства
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Габаритные и присоединительные размеры

30ч6бр  задвижка параллельная чугунная  

DN 50-200                         PN=1,0-1,6 МПа DN 250, 300 PN=1,0 МПа

* -n = 12 для Pp 1.6МПа(оговаривается при заказе)

ОАО “Литейно-механический завод”
3

D D1 D2 L H d n A B

50 125*125 125 102 180 245 18 4 310 125 11,5

80 150*150 160 133 210 310 18 4 385 172 19

100 215 180 158 230 380 18 8 485 214 30,5

125 245 210 184 255 430 18 8 550 248 42

150 280 240 212 280 500 22 8 640 284 58

200 335 295 268 330 650 22 8/12* 820 360 99

250 390 350 320 450 740 22 12 945 452 170

300 440 400 370 500 925 22 12 1155 516 250

DN
Размеры, мм Масса, кг 

не более

Тел./факс (83162) 570-90; 510-90, 536-70

Тип задвижки -  параллельные с выдвижным шпинделем. 
Задвижки предназначены для установки в качестве запорного устройства на трубопроводах. 
Присоединение к трубопроводу – фланцевое. Присоединительные фланцы по ГОСТ 12817 с 
уплотнительными поверхностями исполнения I, ряд 2 по ГОСТ 12815. 
Установочное положение любое, кроме положения – маховиком вниз. 
Вид управления – ручной привод. 
Рабочая среда – вода, пар. 
Температура рабочей среды не более +2250С. 
Рабочая среда подается с любой стороны задвижки. 
Герметичность затвора соответствует классу «D» по ГОСТ 9544. 
Материал:        - корпусных деталей – серый чугун СЧ 20 ГОСТ 1412; 
                          - уплотнительных поверхностей – латунь ЛС-59 ГОСТ 15527. 
Уплотнение по шпинделю – сальниковое (кольца ТРГ). 
Уплотнение между корпусом и крышкой – паронит. 
Климатическое исполнение – У2, УХЛ4 по ГОСТ 15150. 
Задвижки соответствуют требованиям ГОСТ 5762и ТУ 3721-001-00324292-2011. 
Полный средний срок службы не менее 10 лет. 



Габаритные и присоединительные размеры

30ч7бк  задвижка параллельная чугунная

DN 50-300    0PN= ,6 МПа

ОАО “Литейно-механический завод”
4 Тел./факс (83162) 570-90; 510-90, 536-70

D D1 D2 L H d n A B

50 125*125 125 102 180 245 18 4 310 125 14

80 150*150 160 133 210 310 18 4 385 172 21

100 215 180 158 230 380 18 8 485 214 33

125 245 210 184 255 430 18 8 550 248 44

150 280 240 212 280 500 22 8 640 284 60

200 335 295 268 330 650 22 8 820 360 99

250 390 350 320 450 740 22 12 945 452 170

300 440 400 370 500 925 22 12 1155 516 250

DN
Размеры, мм Масса, кг

не более

Тип задвижки -  параллельные с выдвижным шпинделем. 
Задвижки предназначены для установки в качестве запорного устройства на трубопроводах 
низкого давления. 
Присоединение к трубопроводу – фланцевое. Присоединительные фланцы по ГОСТ 12817 с 
уплотнительными поверхностями исполнения I, ряд 2 по ГОСТ 12815. 
Установочное положение любое, кроме положения – маховиком вниз. 
Вид управления – ручной привод. 
Рабочая среда – природный и топливный газ, воздух. 
Температура рабочей среды не более +1000С. 
Рабочая среда подается с любой стороны задвижки. 
Герметичность затвора соответствует классу «А» по ГОСТ 9544. 
Материал:        - корпусных деталей – серый чугун СЧ 20 ГОСТ 1412; 
                          - уплотнительных поверхностей – серый чугун СЧ 20 ГОСТ 1412. 
Уплотнение по шпинделю – сальниковое (кольца ТРГ). 
Уплотнение между корпусом и крышкой – паронит. 
Климатическое исполнение – У2 по ГОСТ 15150. 
Задвижки соответствуют требованиям ГОСТ 5762 и ТУ 3721-001-00324292-2011. 
Полный средний срок службы не менее 10 лет. 



Габаритные и присоединительные размеры

30ч6бк  задвижка параллельная чугунная  

DN 50-200                         PN=1,0-1,6 МПа DN 250, 300 PN=1,0 МПа

* -n = 12 для Pp 1.6МПа(оговаривается при заказе)

ОАО “Литейно-механический завод”
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D D1 D2 L H d n A B

50 125*125 125 102 180 245 18 4 310 125 11,5

80 150*150 160 133 210 310 18 4 385 172 19

100 215 180 158 230 380 18 8 485 214 30,5

125 245 210 184 255 430 18 8 550 248 42

150 280 240 212 280 500 22 8 640 284 58

200 335 295 268 330 650 22 8/12* 820 360 99

250 390 350 320 450 740 22 12 945 452 170

300 440 400 370 500 925 22 12 1155 516 250

DN
Размеры, мм Масса, кг

не более

Тел./факс (83162) 570-90; 510-90, 536-70

Тип задвижки -  параллельные с выдвижным шпинделем. 
Задвижки предназначены для установки в качестве запорного устройства на трубопроводах.  
Присоединение к трубопроводу – фланцевое. Присоединительные фланцы по ГОСТ 12817 с 
уплотнительными поверхностями исполнения I, ряд 2 по ГОСТ 12815. 
Установочное положение любое, кроме положения – маховиком вниз. 
Вид управления – ручной привод. 
Рабочая среда – вода, масло, нефть. 
Температура рабочей среды не более:       вода -  +1150С;       масло, нефть-  +900С. 
Рабочая среда подается с любой стороны задвижки. 
Герметичность затвора соответствует классу «D» по ГОСТ 9544. 
Материал:        - корпусных деталей – серый чугун СЧ 20 ГОСТ 1412; 
                          - уплотнительных поверхностей – серый чугун СЧ 20 ГОСТ 1412. 
Уплотнение по шпинделю – сальниковое (кольца ТРГ). 
Уплотнение между корпусом и крышкой – паронит. 
Климатическое исполнение – У2; УХЛ4 по ГОСТ 15150. 
Задвижки соответствуют требованиям ГОСТ 5762 и ТУ 3721-001-00324292-2011. 
Полный средний срок службы не менее 10 лет. 



Габаритные и присоединительные размеры

11ч37пф  КРАН ШАРОВОЙ ЧУГУННЫЙ  

         DN 50, 80, 100, 150, 200/144 PN=1,6 МПа 

ОАО “Литейно-механический завод”
6 Тел./факс (83162) 570-90; 510-90, 536-70

* -n = 12 для Pp 1.6МПа(оговаривается при заказе)

D D1 D2 L L1 H d n
50 125*125 125 102 180 190 120 18 4 9
80 150*150 160 133 203 270 145 18 4 15
100 215 180 158 229 270 160 18 8 25
150 280 240 212 280 390 230 22 8 52

200/144 335 295 268 292 390 240 22 8/12* 65

DN
Размеры, мм Масса, кг

не более

Тип крана -  шаровые проходные сальниковые. 
Краны шаровые чугунные предназначены для установки в качестве запорного устройства на 
трубопроводах объектов газового хозяйства, водо- и теплоснабжения и др. с температурой 
рабочей среды не более +2000С. 
Присоединение к трубопроводу – фланцевое. Присоединительные фланцы по ГОСТ 12817 с 
уплотнительными поверхностями исполнения I, ряд 2 по ГОСТ 12815. 
Установочное положение любое. 
Вид управления – ручной привод. 
Рабочая среда – газ, воздух, вода, пар, нефтепродукты и другие слабоагрессивные среды. 
Рабочая среда подается в любом направлении. 
Герметичность затвора соответствует классу «А» по ГОСТ 9544. 
Материал:        - шар сталь 12Х18Н10Т ГОСТ 5632; 
                          - корпусных деталей – серый чугун СЧ 20 ГОСТ 1412; 
                          - уплотнительных поверхностей – фторопласт-4 ГОСТ 10007. 
Уплотнение по шпинделю – сальниковое (кольца ТРГ). 
Уплотнение между корпусом и крышкой – паронит. 
Климатическое исполнение – У2, УХЛ4 по ГОСТ 15150. 
Краны соответствуют требованиям ГОСТ 21345 и ТУ 3722-002-00324292-2001. 
Полный средний срок службы не менее 10 лет. 



Габаритные и присоединительные размеры

11с37пф  кран шаровой стальной  

           DN 50, 80, 100 PN=1,6 МПа;  PN=2,5 МПа 

ОАО “Литейно-механический завод”
7

D D1 D2 L L1 H d n
50 125*125 125 102 180 190 120 18 4 11
80 150*150 160 133 203 270 145 18 4 25
100 215 180 158 229 270 160 18 8 34

DN
Размеры, мм Масса, кг

не более

Тел./факс (83162) 570-90; 510-90, 536-70

Тип крана -  шаровые проходные сальниковые. 
Краны шаровые стальные предназначены для установки в качестве запорного устройства на 
трубопроводах объектов газового хозяйства, водо- и теплоснабжения и др. с температурой 
рабочей среды не более +2000С. 
Присоединение к трубопроводу – фланцевое. Присоединительные фланцы по ГОСТ 12817 с 
уплотнительными поверхностями исполнения I, ряд 2 по ГОСТ 12815. 
Установочное положение любое. 
Вид управления – ручной привод. 
Рабочая среда – газ, воздух, вода, пар, нефтепродукты и другие слабоагрессивные среды. 
Рабочая среда подается в любом направлении. 
Герметичность затвора соответствует классу «А» по ГОСТ 9544. 
Материал:        - шар сталь 12Х18Н10Т ГОСТ 5632; 
                          - корпусных деталей – сталь 25Л ГОСТ 977; 
                          - уплотнительных поверхностей – фторопласт-4 ГОСТ 10007. 
Уплотнение по шпинделю – сальниковое (кольца ТРГ). 
Уплотнение между корпусом и крышкой – паронит. 
Климатическое исполнение – У2, УХЛ4 по ГОСТ 15150. 
Краны соответствуют требованиям ГОСТ 21345 и ТУ 3722-003-00324292-2003. 
Полный средний срок службы не менее 10 лет. 



Габаритные и присоединительные размеры

32ч1р  затвор дисковый  

        DN 50, 80, 100, 150, 200. PN=1,6 МПа 

ОАО “Литейно-механический завод”
8

D D1 Â L H d n
50 102 125 43 270 226 18 4 3
80 133 160 46 270 255 18 4 5
100 158 180 52 270 280 18 4 7
150 212 240 56 270 345 22 4 10
200 268 295 64 350 400 22 4 17

DN
Размеры, мм Масса, кг

не более

Тел./факс (83162) 570-90; 510-90, 536-70

Тип затвора – затвор дисковый поворотный. 
Затворы дисковые предназначены для установки в качестве запорного устройства на 
трубопроводах и могут быть использованы для регулирования потока рабочей среды. 
Присоединение к трубопроводу – межфланцевое.  
Установочное положение любое. 
Вид управления – ручной привод. 
Рабочая среда – вода до 1150С. 
Рабочая среда подается в любом направлении. 
Герметичность затвора соответствует классу «А» по ГОСТ 9544. 
Материал:        - диск – сталь 25Л ГОСТ 977; 
                          - корпусных деталей – серый чугун СЧ 20 ГОСТ 1412; 
                          - уплотнительных поверхностей – резина 51-1481 ТУ 38005204-84. 
Полимерное покрытие всех металлических деталей обеспечивает надежную 
противокоррозионную защиту. 
Климатическое исполнение – У2, УХЛ4 по ГОСТ 15150. 
Затворы соответствуют требованиям ГОСТ 13547 и ТУ 3721-004-00324292-2003. 
Полный средний срок службы не менее 5 лет. 



Габаритные и присоединительные размеры

30ч906бр задвижка параллельная чугунная под привод

DN 50-200                         PN=1,0-1,6 МПа DN 250, 300 PN=1,0 МПа

* -n = 12 для Pp 1.6МПа(оговаривается при заказе)

D2

ОАО “Литейно-механический завод”
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D

Тел./факс (83162) 570-90; 510-90, 536-70

D D1 D2 D3 L H d n A B
50 125*125 125 102 104 180 250 18 4 320 125 12
80 150*150 160 133 104 210 315 18 4 385 172 19
100 215 180 158 104 230 385 18 8 485 214 30
125 245 210 184 104 255 430 18 8 550 248 40
150 280 240 212 104 280 505 22 8 640 284 57
200 335 295 268 135 330 650 22 8/12* 820 360 97
250 390 350 320 135 450 810 22 12 1010 452 180
300 440 400 370 135 500 915 22 12 1150 516 260

DN
Размеры, мм Масса, кг

не более

Тип задвижки -  параллельные с выдвижным шпинделем. 
Задвижки предназначены для установки в качестве запорного устройства на трубопроводах. 
Присоединение к трубопроводу – фланцевое. Присоединительные фланцы по ГОСТ 12817 с 
уплотнительными поверхностями исполнения I, ряд 2 по ГОСТ 12815. 
Вид управления – электрический привод. Присоединение муфта кулачковая.  
Задвижки устанавливаются в положении приводом вверх. 
Рабочая среда – вода, пар. 
Температура рабочей среды не более +2250С. 
Рабочая среда подается с любой стороны задвижки. 
Герметичность затвора соответствует классу «D» по ГОСТ 9544. 
Материал:        - корпусных деталей – серый чугун СЧ 20 ГОСТ 1412; 
                          - уплотнительных поверхностей – латунь ЛС-59 ГОСТ 15527. 
Уплотнение по шпинделю – сальниковое (кольца ТРГ). 
Уплотнение между корпусом и крышкой – паронит. 
Климатическое исполнение – У2, УХЛ4 по ГОСТ 15150. 
Задвижки соответствуют требованиям ГОСТ 5762 и ТУ 3721-001-00324292-2011. 
Полный средний срок службы не менее 10 лет. 



Габаритные и присоединительные размеры

11ч937пф кран шаровой чугунный под привод

     DN 100 PN=1,6 МПа 

ОАО “Литейно-механический завод”10 Тел./факс (83162) 570-90; 510-90, 536-70

D D1 D2 L H d n

100 215 180 158 229 190 18 8 17*17 29

DN
Размеры, мм Квадрат 

присоед
Масса, кг
не более

Тип крана -  шаровые проходные сальниковые. 
Краны шаровые чугунные предназначены для установки в качестве запорного устройства на 
трубопроводах объектов газового хозяйства, водо- и теплоснабжения и др. с температурой 
рабочей среды не более +2000С. 
Присоединение к трубопроводу – фланцевое. Присоединительные фланцы по ГОСТ 12817 с 
уплотнительными поверхностями исполнения I, ряд 2 по ГОСТ 12815. 
Установочное положение любое. 
Вид управления – электропривод и другие исполнительные механизмы. Присоединение квадрат. 
Рабочая среда – газ, воздух, вода, пар, нефтепродукты и другие слабоагрессивные среды. 
Рабочая среда подается в любом направлении. 
Герметичность затвора соответствует классу «А» по ГОСТ 9544. 
Материал:        - шар сталь 12Х18Н10Т ГОСТ 5632; 
                          - корпусных деталей – серый чугун СЧ 20 ГОСТ 1412; 
                          - уплотнительных поверхностей – фторопласт-4 ГОСТ 10007-80Е. 
Уплотнение по шпинделю – сальниковое (кольца ТРГ). 
Уплотнение между корпусом и крышкой – паронит. 
Климатическое исполнение – У2, УХЛ4 по ГОСТ 15150. 
Краны соответствуют требованиям ГОСТ 21345 и ТУ 3722-002-00324292-2001. 
Полный средний срок службы не менее 10 лет. 



Габаритные и присоединительные размеры

32ч901р  затвор дисковый

        DN 50, 80, 100, 150, 200. PN=1,6 МПа 

ОАО “Литейно-механический завод”
11Тел./факс (83162) 570-90; 510-90, 536-70

D D1 Â H d n D2

50 102 125 43 200 18 4 75 14*14 3

80 133 160 46 230 18 4 75 14*14 5

100 158 180 52 250 18 4 90 17*17 7

150 212 240 56 310 22 4 90 17*17 10

200 268 295 64 370 22 4 90 17*17 16

DN
Размеры, мм Квадрат

привод
Масса, кг
не более

Тип затвора – затвор дисковый поворотный. 
Затворы дисковые предназначены для установки в качестве запорного устройства на 
трубопроводах и могут быть использованы для регулирования потока рабочей среды. 
Присоединение к трубопроводу – межфланцевое.  
Установочное положение любое. 
Вид управления – электропривод и другие исполнительные механизмы. Присоединение квадрат. 
Рабочая среда – вода до 1150С. 
Рабочая среда подается в любом направлении. 
Герметичность затвора соответствует классу «А» по ГОСТ 9544. 
Материал:        - диск – сталь 25Л ГОСТ 977; 
                          - корпусных деталей – серый чугун СЧ 20 ГОСТ 1412; 
                          - уплотнительных поверхностей – резина 51-1481 ТУ 38005204-84. 
Полимерное покрытие всех металлических деталей обеспечивает надежную 
противокоррозионную защиту. 
Климатическое исполнение – У2, УХЛ4 по ГОСТ 15150. 
Затворы соответствуют требованиям ГОСТ 13547 и ТУ 3721-004-00324292-2003. 
Полный средний срок службы не менее 5 лет. 



27ч910бр клапан смесительный под электропривод
     DN 100 PN=1,6 МПа 

ОАО “Литейно-механический завод”12 Тел./факс (83162) 570-90; 510-90, 536-70

Кран смесительный предназначен для установки на трубопроводах или технологическом 
оборудовании для смешивания двух потоков среды с целью регулирования различных параметров  
суммарного потока. 
Присоединение к трубопроводу – фланцевое. Присоединительные фланцы по ГОСТ 12817 с 
уплотнительными поверхностями исполнения I, ряд 2 по ГОСТ 12815. 
Установочное положение любое. 
Вид управления – электрический привод прямоходный, присоединение муфтовое. 
Рекомендуемый привод: REGADA ST 0,1. 
Рабочая среда – вода до 1150С. 
Рабочая среда подается в любом направлении. 
Герметичность затвора соответствует классу «А» по ГОСТ 9544. 
Материал:        - пробка– латунь ЛС-59 ГОСТ 15527; 
                          - корпусных деталей – серый чугун СЧ 20 ГОСТ 1412. 
Уплотнение по шпинделю – сальниковое (фторопласт, резиновые кольца). 
Климатическое исполнение – УХЛ4 по ГОСТ 15150. 
Полный средний срок службы не менее 10 лет. 



ОАО “Литейно-механический завод”
Тел./факс (83162) 570-90; 510-90, 536-70
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Рекомендации по подбору электроприводов

Задвижки 
 

Рекомендуемые типы и марки электроприводов 
разных производителей 

 
DN  

Наибольший 
крутящий 

момент для 
создания 

герметичности 
Н*м 

Необходимое 
число 

оборотов 
для полного 
открытия 

«Тулаэлектро- 
привод» 
г. Тула 

«Завод 
электроники и 

механики» 
г.Чебоксары 

«ГЗ 
Электропривод» 

г.Москва 

50 60 20 Н-А2-04к  
Н-А2-05к 
В-А2-04к 
В-А2-05к 
Н-А2-17к (с ЭБКВ) 
Н-А2-18к (с ЭБКВ) 
В-А2-15 (с ЭБКВ) 
В-А2-16 (с ЭБКВ) 

ПЭМ-А3; 
ПЭМА3-IIВТ4; 
ПЭМ-А100-ЦА2 

ГЗ-А.70/24 

80 
100 

80 30 ГЗ-А.70/24 

 
125 
150 

 
100 

 
40 

Н-А2-10к  
Н-А2-11к 
В-А2-10к 
В-А2-11к 
Н-А2-19к (с ЭБКВ) 
Н-А2-20к (с ЭБКВ) 
Н-А2-21 (с ЭБКВ) 
В-А2-20к (с ЭБКВ) 
В-А2-21к (с ЭБКВ) 

ПЭМ-А11; 
ПЭМ-А11-

IIВТ4; 
ПЭМ-А100-ЦА2 

 
ГЗ-А.100/24 

200 150 45 ГЗ-Б.150/24 

 
250 
300 

 
200 

 
55 

Н-Б1-03 
Н-Б1-06 
Н-Б1-09 
Н-Б1-12 
Н-Б1-21 (c ЭБКВ) 
Н-Б1-22 (c ЭБКВ) 
Н-Б1-23 (c ЭБКВ) 
Н-Б1-24 (c ЭБКВ) 
В-Б1-03 
В-Б1-06 
В-Б1-16 (c ЭБКВ) 
В-Б1-17 (c ЭБКВ) 

ПЭМ-Б7; 
ПЭМБ7-IIВТ4; 
ПЭМ-Б250-ЦА2 

 
ГЗ-Б.200/24 

 

Для справки:

Н – общего назначения;
В – взрывозащищенное;
ЭБКВ – эл. блок концевых выключателей

IIВ – взрывозащищенное;
ЦА2 –цифровой датчик 



Электропривод относится к многооборотным приводам общепромышленного исполнений с 
двусторонней муфтой ограничения крутящего момента и предназначен для управления 
запорной промышленной трубопроводной арматурой, устанавливаемой в помещениях, под 
навесом и на открытом воздухе. 

Электропривод типа ПК относится к неполноповоротным приводам и 
применяется для дистанционного управления однооборотной запорной 

арматурой (шаровыми кранами, дисковыми затворами и другими 
механизмами, требующими поворота рабочего органа на угол 40…270 

град.).

Применяемость 11ч937Пф, 32ч901р

Условное обозначение привода ПК-150С(Ш)-22

Исполнение по взрывозащите Общего назначения

Номинальный крутящий момент 
на выходном валу, Н/м

Частота вращения выходного 
вала, об/мин

Предельное число оборотов 
выходного вала, об.

Номинальная мощность 
эл/двигателя, кВт

Время поворота выходного вала 
на 90град., Сек.

Масса, кг.

150

0,7

0,25...0,75

0,09

22

9,5

Электропривод ПК-150С(ш)-22

Электропривод марки Н 

Электроприводы производства 
ОАО “Тулаэлектропривод”

ОАО “Литейно-механический завод”14
Тел./факс (83162) 570-90; 510-90, 536-70

Число оборотов 
выходного вала, 
необходимого для 
закрывания (открывания) 
арматуры 

Условное 
обозначение 
электропривода 

Исполнение по взрывозащите и 
вводу контрольного кабеля 

Крутящий 
момент на 
выходном 
валу, Н*м 
(кгс*м), 

Частота 
вращения 
выходного 
вала об/мин 

мин. макс. 

М
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тр

о
д

ви
г

ат
ел

я,
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,

кг

Н-А2-04 12 0,18 

Н-А2-05 

Общего назначения 
со штепсельным разъемом или 
сальниковым вводом 

24 

 
10 

 
45 0,25 

Н-А2-17 12 0,18 

Н-А2-18 

Общего назначения со штеп-
сельным разъемом или саль-
никовым вводом (с ЭБКВ) 

24 

 
0,2 

 
50 0,25 

 
 

17 

В-А2-04 12 0,25 

В-А2-05 

Взрывозащищенное 1ExdllBT4 
или 2ExdllBT4 24 

 
10 

 
45 0,37 

В-А2-16 Взрывозащищенное 1ExdllBT4 
или 2ExdllBT4 (ЭБКВ) 

 
 
 
 
 

25-60 (2,5-6) 

24 1 50 0,37 

 
 
 
 
 

90 

 
 

40 
 

Н-А2-10 12 

Н-А2-11 

Общего назначения 
со штепсельным разъемом или 
сальниковым вводом 

24 

 
10 

 
45 

 
0,25 

Н-А2-19 12 

Н-А2-20 24 

0,25 

Н-А2-21 

Общего назначения со штеп-
сельным разъемом или саль-
никовым вводом (с ЭБКВ) 48 

 
0,2 

 
50 

0,55 

 
 
 

17 

В-А2-10 12 0,25 

В-А2-11 

Взрывозащищенное 1ExdllBT4 
или 2ExdllBT4 24 

 
10 

 
45 0,37 

В-А2-20 Взрывозащищенное 1ExdllBT4 
или 2ExdllBT4 (ЭБКВ) 

 
 
 
 
 

60-100 (6-10) 

12  
1 

 
50 

0,25 

 
 
 
 
 

120 

 
 

40 
 

Н-Б1-03 25 1,32 

Н-Б1-06 

Общего назначения 
с сальниковым вводом 50 1,7 

Н-Б1-12 Общего назначения 
со штепсельным разъемом 

50 

 
 

36 

 
 

200 1,7 

Н-Б1-21 25 1,32 

Н-Б1-22 

Общего назначения с саль-
никовым вводом (с ЭБКВ) 50 1,7 

Н-Б1-23 25 1,32 

Н-Б1-24 

Общего назначения со штеп-
сельным разъемом  (с ЭБКВ) 50 

 
 

1 

 
 

800 

1,7 

 
 
 
 
 

53 

В-Б1-06 Взрывозащищенное 1ExdllBT4 
или 2ExdllBT4 

 
 
 
 
 

100-300 (10-
30) 

50 36 200 1,5 

 
 
 
 
 

735 

67 

 



Электропривод относится к многооборотным приводам
 общепромышленного исполнений с двусторонней 

муфтой ограничения крутящего момента и 
предназначен для управления запорной промышленной 

трубопроводной арматурой, устанавливаемой 
в помещениях, под навесом и на открытом воздухе. 

Электропривод марки ПЭМ

Электроприводы производства 
ОАО “ЗЭИМ” Чебоксары

ОАО “Литейно-механический завод”
15Тел./факс (83162) 570-90; 510-90, 536-70

Основные параметры электроприводов ПЭМ в обычном исполнении

Число оборотов 
выходного вала, 
необходимого для 
закрывания 
(открывания) арматуры 

Условное 
обозначение 
электропривода 

Крутящий 
момент на 
выходном 
валу, Н*м  

Частота 
вращения 
выходного 
вала об/мин 

мин. макс. М
ощ
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ПЭМ-А3 25-70  24 10 45 0,18 22 

ПЭМ-А11 70-110  24 10 45 0,25 

 
ф40 22 

ПЭМ-Б7 100-300 50 35 60 1,1 ф55 45 

 Условное обозначение электроприводов во взрывозащищенном исполнении

ПЭМ-А3-IIBТ4 
ПЭМ-А11-IIBТ4 
ПЭМ-Б7-IIBТ4 

 Условное обозначение электроприводов с цифровым датчиком
ПЭМ-А100- ЦА2 
ПЭМ-А100-ЦА2 
ПЭМ-Б250-ЦА2 

 

Электропривод марки ГЗ

Многооборотные электроприводы ГЗ предназначены для широкого диапазона многооборотной 

арматуры. Они обеспечивают надежное позиционное управление любыми видами запорной 

арматуры и другим подобным оборудованием, с крутящим моментом от 50 до 5000 Н*м. В 

сочетании с дополнительным редуктором можно увеличить крутящий момент до 80000 Н*м, 

например, для затворов или шаровых кранов больших диаметров. 

Основные параметры электроприводов серии ГЗ

Частота вращения 
выходного вала 
об/мин 

Число оборотов 
выходного вала, 
необходимого для 
закрывания 
(открывания) 
арматуры 

Условное 
обозначение 
электропривода 

Номинальный 
крутящий 
момент на 
выходном 
валу, Н*м  

стандарт-
ная 

по 
заказу 

мин. макс. 
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    ГЗ-А.70 70  24 12; 18 1 26 0,18 23 

ГЗ-А.100 100  24 12;18;36 1 300 0,25 38 

ГЗ-А.150 150 24 12;18;36 1 300 0,37 

 
А 

38 

ГЗ-Б.200 200 24 12;18;36 1 300 0,55 Б 52 

 



Образцы отливок
(по чертежам и формам заказчика )

ОАО “Литейно-механический завод”16
Тел./факс (83162) 570-90; 510-90, 536-70
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ОАО “Литейно-механический завод”
Нижегородская обл. г. Семёнов, ул. Промышленная д.3

тел./факс. (83162) 5-70-90, 5-10-90, 5-36-70
тел (83162) 5-21-91

e-mail: semlmz@rambler.ru
  www.semlmz.ru

http://www.semlmz.ru

